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Pozinkovano Sendzimir EN 10.143 / EN 10.327
Symbol pro znaceni: S

VétSina kabelovych kanall, dopliiki a Uchytu zavitovych tyci je vyrabéna
z pozinkované oceli Sendzimir, jinak nazyvané nepfretrzité zinkovana ocel.
Zatepla valcovany ocelovy pas prochazi po pfipravé nepretrzitou lazni
s tekutym zinkem.

Diky tomu vznika zinkova vrstva, ktera zaruCuje zvySenou ochranu proti
korozi. V zavislosti na typu vyrobku se tloustka obou stran zinkové vrstvy
pohybuje v rozmezi 140 az 275 gr/m® To odpovida 10 az 20 p s ochylkou
+/- 4 y. Diky specialnimu postupu zinkovani sendzimir ztstava plech i nadale
velmi dobfe tvarny i po zinkovani. Béhem vyroby kabelovych kanall je plech
a dérovany pas vyrazen, stfihan a ohyban. Okraje jsou elektrolyticky
chranéné (elektrolyticka ochrana znamena vyménu iontt mezi zinkem a oceli)
do tloustky materialu 1,5mm, pokud jiZ nebyla zinkova vrstva pfi vyrobé
ohybana. Neobjevuje se podreznuti.

Za normalnich okolnosti jsou Sendzimirem pozinkované materialy dostatec¢né
chranéné proti korozi (kryté parkovisté, vnitfni pouziti,...).

Ponorem pozinkovano EN ISO 1461
Symbol pro znaceni: F

Mnohé kabelové lavky, stropni profily a drzaky jsou pozinkované ponorem.
Pro tuto povrchovou Upravu se pouzivaji rizné terminy, jako je pozinkovani
ohném, termické zinkovani, atd. Dokon¢ené kusy se po predbézné upravée
ponofuji do lazné taveniny s tekutym zinkem o teploté pfiblizné 450°C.
Na oceli se po vyjmuti ze zinkové lazné vytvofi vrstva slitiny zinku a Zeleza,
pokryta vrstvou ¢istého zinku.

Tlou$tka pozinkovani zavisi na tloustce ocelové plechu. Dodrzované jsou
smérnice dle EN ISO 1461:
minimalni tloustka
mistni vrstvy (um)

minimalni pramérna

tloustka materialu tioustka vrstvy (um)

?6 mm 70 85
23 mmaz<6mm 55 70
<1,5mmaz <3 mm 45 55
<1,5mm 35 45

Malé polozky se pozinkuji a odstfedi. S ohledem na to se dodrzuji specifické
smérnice zaznamenané v EN I1ISO 1461:

minimalni tloustka minimalni primeérna
mistni vrstvy (um) tloustka vrstvy (um)
=3 mm 45 55

<3 mm 35 45

tloustka materialu

Siln&jSi vrstva pozinkovani zaru€uje lepSi odolnost proti korozi v porovnani
s povrchovou Upravou Sendzimir. Ponorem pozinkovana ocel je vhodnéjsi
také pro venkovni pouZiti.

Pozadavky na vyrobky pozinkované ponorem se vztahuji na:

tloustku pozinkované vrstvy nebo jeji hmotnost na mérny povrch

vnéjsi vzhled povrstveni

Tloustka vrstvy je rozhodujici faktor pro Zivotnost ve vyhranénych provoznich
podminkach. Cim je vrstva silngj$i, tim del$i je predpokladana Zivotnost. U vét-
Siny povétrnostnich vlivi mezi témito dvéma faktory existuje témér linearni
vztah.

Druhy poZadavek se tyka vnéjsiho vzhledu povlaku. Za timto ucelem pfislus-
na norma (EN ISO 1461) stanovuje nasledujici:

- Vyrobky, na nichZ se objevi tmavsi Ci svétlejSi Sedivé plochy, jejichZ povrch
vykazuje uréitou drsnost povrchu nebo na kterych se objevi bilé skvrny
po uskladnéni, budou stéle splfiovat normu EN ISO 1461 za predpokladu,
Ze tloustka natéru zlstane nad specifikovanou minimalni hodnotou.

- Vypoukliny a zinkovy popel se smi vyskytovat v mistech, kde nemaji vliv
na predpokladané pouziti predmétu pozinkovaného ponorem nebo jeho poza-
davky na odolnost proti korozi.

Pokoveno dvojchromanem DIN 50.961
Symbol pro znaceni: ZnCr

Draténé kabelové Zlaby a vSechny druhy upeviovacich prvkd jsou pokoveny
dvojchromanem. Béhem tohoto postupu se elektrolytickym postupem
precipituje tenka zinkova vrstva o promeénlivé tloustce mezi 6 a 8 mikrony. Poté
podstupuji dodate¢nou Upravu, a takto jsou za normalnich vnitfnich podminek
velmi dobfe chranény.

OuwmHkoBaHo: Sendzimir EN 10.143 / EN 10.327
CvmBon o6o3HayeHus: S

BonblUMHCTBO KabenbHbIX KaHamnoB, KOMMMEKTYOLWMX U Cko6 HapesHbIX
CTEPXXHEN W3roTOBMEHO W3 ranbBaHU3MPOBaHHOW cTanu «Sendzimiry,
Ha3blBaeMOWN eLé HenpepbIBHO OLMHKOBaHHOM cTanu. locre noaroToBKu
NPOBOAWTCA HenpepbiBHOE OKyHaHWe CTamnbHOW NeHTbl ropsyen npokaTku
B PacTBOP XMOKOrO LIMHKA.

Bnarogaps atomy obpasyeTtcsa crnow LuHka, o6ecrneyvBatoLmnii NOBbILUEHHYO
3aWuTy OT KOppo3uu. B 3aBucuMOCTM OT Tuna w3genuii TonwmHa obeunx
CTOPOH LMHKOBOTO crosi konebnetcsi B npeaenax 140 - 275 r/m2. 3710 oTBe4yaet
10 - 20 p c oTknoHeHwem +/- 4 p. bnarogapsi cneumanbHOMy MeToady
LMHKOBAHWUSI MUCTOBON MeTann «Sendzimir» 1 B ganbHeNWeM o4eHb XOPOLLO
nedopmupyeTcst faxe nocrne uUuHkoBaHus. Bo Bpeums wusrotoBneHus
kabenbHbIX KaHanoB NMCTOBas CTanb W Ablpyatas feHTa BblAaBnuBaeTcs,
pexetrca u wusrmbaetca. Kpas vMewT 3SMeKTPONUTUYECKYI 3aluTy
(anekTponuTnyeckas 3alimTa - 3T0 O6MEH MOHOB MeXay LIMHKOM U CcTarnbio) Ao
TOMLWMHBI MaTepuana 1,5 MM, ecnu crnom LiHKa He BbIn U30THYT YXXe BO BPEMS
N3rOTOBMEHWNS.

He nosiBnsitoTcs Noapesku.

Mpyv HOpMarnbHbIX YCNOBUSIX OUMHKOBaHHble MaTtepuanbl «Sendzimir»
[OCTaTOYHO 3alMileHbl OT KOPpO3uu (3akpbiTasi CTOsiHKA, MPUMEHEHME
BHYTPMW,...).

OuuHkoBka norpyxeHuem EN ISO 1461
Cumson o6o3HaveHust: F

MHorve «kabGenbHble NECTHWUbI, MNOTOMOYHblE MNpoduUnNM u AepxaTenu
OLIMHKOBaHbl MeToAOM norpyxeHuns. [Ons o6o3HayeHus AaHHoro criocoba
06paboTkM MOBEPXHOCTU MCMONb3YIOTCS pPasfuyHble TEPMUHbI, Takue Kak,
Hanpvmep, “OLUMHKOBKa OrHeMm”, TepMuyeckas OuMHKOBKA W T. M. [oToBble
n3genvs nocne npegBapuTenbHON 06paboTkM MorpykarTcsi B BaHHY
C pacnnaBfeHHbIM XUOKAM LIMHKOM, obnagarolwmm TemnepaTtypoii npuMepHo
450 °C. Ha ctanu nocne ee u3bATUS U3 BaHHbl C LMHKOM BO3HMKAET Criou
cnna.a LMHKa 1 xernesa, NOKPbIThI CIOEM YUCTOrO LiMHKa.

TonwmMHa OLMHKOBKU 3aBWUCUT OT TOMLUMHBI CTanbHoro nucra. Cobntoaarotcs
MHCTPYKUMK cornacHo EN ISO 1461:

MUHUMarbHasa ToNnwmMHa MUHUMaribHaa cpeaHaa

TonwyMHa Matepuana
MEeCTHOro crnosi (UMm) ToMLWMHa cnosl (UM)

? 6 MM 70 85
=3 MM 0 < 6 MM 55 70
<1,5Mm 0o < 3 Mm 45 55
<1,5Mm 35 45

Hebonblune m3genuns LMHKYTCA U copTupytoTes. MNpu atom cobnogatoTes
cneumdmryeckne NHCTPYKLUMK, ykasaHHble B EN ISO 1461:

MWHUManbHas TOMWMHA = MUHUMaIbHas CpeaHss
MEeCTHOro crnosi (Um) ToMLWMHa cnosl (UM)

=3 Mm 45 55
<3 Mm 35 45

TOnLwKnHa martepuana

YBenuueHHasi TOmLMHa OLUHKOBKM rapaHTUpyeT OOorbluyto YCTONYMBOCTb
K KOppO3uu MO CPaBHEHUIO CO CTamnblo C HenpepbiBHOW OLMHKOBKOW. CTanb,
OLMHKOBaHHas B OorHe 6onee nNpurofHa Takxe A5 Hapy>XHOro NCMONb30BaHNS.
TpeboBaHUs k U3[ENVSAM, OLIMHKOBAHHbLIM B OrHE PacrnpoCTPaHsAoTCs Ha:
TOMLLMHY OLIMHKOBAHHOIO CNOsi UM BEC UX YAENbHON NOBEPXHOCTH

BHELLHWI BU, HACNOEHUs

TonwuHa crnosi — 3710 peLuaroLLmin hakTop A5s cpoka cny>kbbl B onpeaeneHHbIX
NPOMU3BOACTBEHHbIX yCroBusix. Yem Tonuie croit, Tem 6onee AnUTENbHbIV
CPOK CNny>0bl n3genus. Y 6onblUMHCTBA aTMOCHEPHbIX BIIUSIHUIA MEXAY 3TUMU
ABYMs haKTopaMm CyLLECTBYET NMOYTU MUHENHOE COOTHOLLEHME.

Btopoe TpeboBaHue kacaeTcsi BHELUHEro BuAa MNOKpbITMSA. B aTmx uensx
cootseTcTBytoLas Hopma (EN I1ISO 1461) onpenenset crneaytoulee:

- N3penus, Ha KOTOpbIX MOSIBATCS TEMHO-Cepble UMW CBETNO-Cepble NATHA,
MMetoLLMe OnpeferneHHylo LepoxXoBaToCTb MOBEPXHOCTU WM Ha KOTOPbIX
nosBATCA Oenble NATHaA nocrne xpaHenusi, ByaoyT oTBevaTb TpeboBaHWsIM
HopMbl EN ISO 1461 npu npeanonoxeHun, Y4To TOMLLMHA NOKPLITUA OCTaHEeTCA
BbllLE cneundULMpoBaHHON MUHUMaNbHOW BENUYMHBI.

- Boinyknoctu 1 umHKoOBas 3oma MOXeT BCTpevaTbCA B MecTax, [Ae OHU He
oKkasblBalT BNWSHWE Ha npegnonaraemMoe WUCMNoOnNb3oBaHue npeamera,
OLIMHKOBaHHOTO B OTHE UMK Ha ero yCTOMYMBOCTb K KOPPO3UN.
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Vrstvené upravy

Polyesterovy praskovy nastfik
Symbol pro znaceni: P

Vyrobky dodavame s polyesterovym praskovym konecnym nastfikem, ktery
snadno vyhovuje pozadovanym normam. Polyesterovy praskovy nastfik se
hodi pro vnitfni i venkovni pouziti a nabizi velmi vysoky stuperi odolnosti proti
v§em povétrnostnim vlivim. Takto upraveny vyrobek je odolny proti chemika-
liim i UV zafeni.

Epoxidovy praskovy nastfik
Symbol pro znaceni: E

Vyrobky v provedeni s epoxidovym nastfikem jsou k dispozici pouze na poza-
dani. Epoxidové nastfiky jsou charakteristické svou vysokou odolnosti proti
korozi i chemikaliim. Na druhé strané epoxidové praskové nastfiky se nehodi
pro venkovni pouZiti kvlli jejich malé odolnosti vic¢i UV zareni, coz vede ke
snizeni kvality nastfiku. Epoxid se ¢asto pouziva jako zakladni natér, na ktery
se poté nanese polyesterovy vrchni natér. To vede k vyrobku, ktery je odolny
proti chemikaliim i UV zafeni.

MeTannusupoBaHo xpomatom uuHka DIN 50.961
CumBon o603HaveHus: ZnCr

MpoBonoyHble kabenbHble MOCTUKM W BCe BWUAbI KPEMEXHbIX 3EMEHTOB
MeTannManpoBaHbl AuxpomatoMm. B xoge gaHHoOro npouecca npu noMoLum
3MeKTponu3a ocenaeT TOHKWIM CroW UMHKA, TOMWMHA KOTOpOro Konednetcs
Mexagy 6 u 8 wmukpoHamu. [Mocne atoro petanum obpabaTbiBatoTcs
[OOMOMHUTENBHO U TakuM 06pa3oM MpUOBpPETaloT OYEHb XOPOLUYH 3aLUUTY,
paccuMTaHHyld Ha WX MCMoNb3oBaHME B HOpMasbHbIX YCMOBUSX BHYTPU
nomelieHnin. 3To AenaeT u3genve YCTONYMBBIM K Xumukatam u YO
N3MNyYeHuto.

MHorocnoinHoe ucnonHeHue

MonnacupHoe nopoLukoobpasHoe HanbineHne
CumBon obo3HaveHus: P

M3pnenusi noctaensiem ¢ NonmachypHbIM MOPOLLKOOOPa3HbIM OKOHYaTENbHbIM
HanbiNeHneM, KOoTopoe oOTBevaeT TpebGoBaHWAM OnpeaeneHHbIX HOPM.
MonuacupHoe nopolukoobpasHoe HanblNeHe NPUrogHoO AJf1st UCNONb30BaHNUs
B WHTEpPbEpax W 3KCTepbepax W MpeanaraeT OYeHb BbLICOKYK CTeneHb
YCTOMYMBOCTU KO BCEM BRUSIHUAM aTMocdepbl.

3nokcyaHoe nopolkoobpasHoe HanblneHne
CumBon o6o3HaveHus: E

M3nenust B UCNOMHEHUM C 3MOKCUAHBLIM HanbIfIEHWEM NOCTaBNSAKOTCS TONMbKO
no BocTpeboBaHWI0. OMOKCMAHOE HambiieHWe XapakTepHO CBOEN BbICOKOMN
YCTOMYMBOCTBIO K KOPPO3WUM U Xumumkatam. C Apyro CTOPOHbI SMOKCUAHbBIE
NopoLLKOOBPasHble HaMbINeHNs He NPUrOAHbI AN HAPYXXHOTO UCNOMNb30BaHNA
13-3a UX Masion yCTOMYMBOCTM K YO U3NyYEHWIO, YTO NPUBOAUT K CHIKEHUIO
Ka4yecTBa HanblneHns. JMNOKCUAHbIE HambINMEeHUs 4acTo UCMOoNb3yeTcs B
Ka4yecTBEe TPYHTOBOrO MOKPbLITUSI, Ha KOTOPOEe Mocrne 3TOro HaHoCcUTCH
nonuacpmpHoe BepxHee MokpbITMe. OTO AenaeT u3fenve YCTONYMBBLIM K
XvMuKkaTam n Y® nsnyyenutio.

ZKOUSKA ELEKTRICKEHO POSPOJOVANI - KONTINUITY
TECT (AHANN3) ANEKTPUYECKOIO MPAMOI0 COEAUHEHUSA - MPEEMCTBEHHOCTH

Kabelové Zlaby KZ a draténé Zlaby DZ jsou odzkouseny v EZU, podle normy
gislo CSN EN 61537:2002, ve zku$ebn& AIB VINCOTTE, EN 60-204.1,
pro pouziti jako nahodny ochranny vodi¢ pro pospojeni do hodnoty jiSténi
obvodu 25A.

Kananbl kabenbHble meTannuyeckme K3 1 kaHan kabenbHbIn npoBonoYHbIn 3
ncnbiTaHple B O3Y  (ONeKTPOTeXHWYECKUA  UHCTUTYT — uUcnuTaHum),

ons Hopmbl YCH 3H Ne 61537:2002, B npob6oyHon AVBE BUHCOTTE,

OH 60-204.1, 4T0-6bl NPUMEHEHSANBCA KaK 3aLUMTHBIN CryYaiHbI NPOBOMOK
¢ paamepom 25A (Amnepos).

UDAJE O KOROZI ZINKU VYSTAVENEMU ATMOSFERICKYM VLIVUM
AAHHbIE O KOPPO3UU LMHKA, MOABEPXEHHOIO ATMOC®EPHbIM BIIMAHUAM

Klasifikace koroze
Knaccudwmkaums
Koppo3umn

Povétrnostni vlivy

Interiér: sucho

C1
MHTepbep: cyxas cpeaa

Interiér: obasna vihkost

c2 WHTepbep: vHorga nosiBaLLIascsa BNaxHOCTb
Exteriér: volna krajina
BHeLWHAA cpeaa: OTKPbITOe NPOCTPaHCTBO

Interiér: vysoka vihkost a mirné znecisténi ovzdusi

c3 Exteriér: primyslové prostredi, lokalita blizko morského pobfezi
WHTepbep: BbICOKasi CTeNeHb BMaXHOCTU U yMepeHHas CTeneHb 3arpsisHeHns Bosayxa

ATmOocdepHble BNNAHUS

Pramér. ubytek tloustky
CpepnHsist y6binb
TOMLUMHbI

Riziko koroze
Puck kopposun

velmi nizké
OYeHb Manblii

< 0,1 pm/rok
< 0,1 mkm/rop,

BHewHss cpepa: NpoMbILLNEHHOE OKpYyXeHne, MECTHOCTb BGMM3N MOPCKOro I'IOGepe)Kbﬂ

Interiér: plavecké bazény, chemické provozy apod.

ca Exteriér: primyslové lokality a pfimorské prostredi

WHTepbep: nnaBaTtenbHble 6acceiiHbl, XMMUYECKOE NPOU3BOACTBO U T. M.

nizké 0,1 - 1,0 um/rok
Manbiv 0,1 - 1,0 mkm/ron
stfedni 1,0 - 2,0 pm/rok
cpeaHui 1,0 - 2,0 mkm/rog,
vysoké 2,0 - 4,0 pm/rok
6onbLuown 2,0 - 4,0 mkm/rog

BHelwwHAA cpeaa: NpombiLLnEeHHbIE 30HbI U MPUMOpPCKas cpeaa

Exteriér: primyslové znecisténi s vysokou vlhkosti a vysokym vlivem mofiského prostiedi
C5 BHelwHAs cpeaa: 3arpsi3HeHVe NPOMBbILLIIEHHOrO XapakTepa C BbICOKOW CTENEHbIO
BMaXKHOCTW U BbICOKOW CTEMEHbIO BIMSIHUSI MOPCKOrO KnuMara

velmi vysoké
oyeHb 6onbLuon

4,0 - 8,0 um/rok
4,0 - 8,0 mkm/rog,

Riziko koroze zavisi na intenzité plsobeni vnéjSich vliva dle normy EN ISO 14713
Purck koppo3un 3aBUCUT OT MHTEHCUMBHOCTU BO3AENCTBUSI BHELLHMX hakTopoB cornacHo ctaHgapty EN ISO 14713
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JAK STRIHAT DRAT | KAK PE3ATb MPOBOJIOKY

Tvar draténych Zzlabl Ize ménit podle vasich

pozadavklu. Ke stiihani draténé sité zlabu
doporucujeme pouzivat profesionalni sadu
stfihacich klesti s ofsetovym stfihem (viz vykres

nize). Stfihani dratu se doporucuje provadét
co nejblize kfizeni dratu, aby se zabranilo
poskozovani kabell.

Ofsetovy stfih
OdceTHOE Nekano

Stredovy stfih
Cpes no ueHTpy

Il OBLOUK O MALEM POLOMERU | YTA C MAJbIM PAOUYCOM

dopMy NPOBOMOYHBIX XEMOOOB MOXHO WU3MEHATb
B COOTBETCTBMM C Bawwmmu TpeboaHusmu. [Ons
pesaHus NPOBONTOYHON ceTkn xenobos
pekoMeHyeM MCnonb3oBaTh MPOMECCHOHANbHbI
Habop kycayek Onsi pe3ku ¢ opCeTHbIM Nekariom
(cM.  4YepTexx  Huxe). Pe3ky  npoBONOKM
pekoMeHOyeTCs NPOWM3BOAUTL KaK MOXHO 6nuke
K ee nepeceveHVsiM BO u3bexaHve MoBpexaeHus
kabenen.

Nasazeni stfihacich Celisti
MocTaHoBKa pexyLmx rybok

Metoda A | MeTtog A

i Sitka = Vyska S Zény Montovano .
q I ; | LLivpnHa BeicoTa 2D 35X200 30HbI CMOHTMpOBaHO HE
I
| > [ [——p——] = ef
[ - _[ 100 35/60 2 1 .[J B 269,5
: 1 ] | ‘ 150 35 2 ¢ |EH7 B i B | 2695
150 | 60 2 1 e = B | 2695
Metoda B | MeTon B - ===fm== z==f
- e 200 35 1 0 - I B 369,5
ek
.\-H' —
: “‘:} i 200 60 1 0 II| A 369,5
i s B 250 35 2 === -1—| B | 3695
F T
3 1 300 60 2 0 L L | =i | A 469,5
-+
350 35 2 = === = W B | 4695
K provedeni oblouku o malém poloméru se musi | it Jl. i
zméfit délka draténého Zlabu a odrezat nutné zény
ze dna a bokl. Pak ohnéte dratény Zlab do uhlu 90° B=
a pfipojte oba konce pomoci metody A nebo B, 400 60 2 0 L L A 569,5
jak je uvedeno v tabulce vyse. U draténého Zlabu
o $ifce 50 se muZe provadét pouze oblouk o velkém 1 |
poloméru (str. 9-3). 450 35 2 1 B 569,5
B oTHOWeHWN BapuaHTa MWCMOSIHEHWS C MarblM
pagMycoMm  HeoBXoAMMO — U3MepUTb  ONUHY 500 60 3 0 A 669,5
npoBonoyHoro enoba u Bbipe3aTb Tpebyemble
30Hbl M3 AgHa ¥ no Gokam. ocre 3Toro corHuTe
NPOBOMNOYHbLIN xenob noa yrmom 90° n coeanHuTe
oba koHua npu nomowwm metoga A unu B, kak 550 35 2 1 B 669,5
nokasaHo B Tabnuue, NpuBo- AUMON Bbiwe. YTO

KacaeTcs NpoBOSoYHOro xenoba wupuron 50, To
OH MOXeT ObITb W30TrHYT TOMbKO B BUAE AYyrU
¢ 6onbwmnm paguycom (cTp. 9-3).
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Sitka 50
LLvpuna 50

Sitky 100 - 550
Lunpuna 100 - 550

MozZnosti upevnéni
Cnocobbl kpenneHus

DZS

T-KUS | T-MACTb

L5 35%200

= T

R = = WL |

_:: h-l-"- __-'"-. :

Lozs Losasxaoo i . .

: ika — = VySka = Zony ' pze | pzcz s 35%200

EFEL LI i LnpnHa = BeicoTa 30HbI

= ==

Z..'E" 1 =2 = 100 35/60 3 2 2 1

= = E H = 150 35/60 3 4 - 1

= = = =3

- = . 200 35/60 4 4 - 1

250 35 5 6 - 1
300 60 5 5 - -
350 35 6 6 - -
400 60 7 7 - -
450 35 8 8 - -
500 60 9 9 - -
550 35 10 10 - -

T-kus vytvofime odfiznutim boku draténého
Zlabu 1 podle udaju uvedenych v tabulce. Pocet
z06n, které je tfeba odFiznout v draténém Zlabu 2,

zustava vzdy stejny. Zbyvaj

pouzitim DZCZ nebo DZS.

Dratény Zlab 1 | NMpoBonoyHbIn xenob 1:

Dratény Zlab 2 | NMpoBonoyHbIn xenob 2:
Stejné pro vSechny Sirky
OpuMHaKoBO AJsi BCeX pa3MepoB Mo LWMpUHe

navzajem pres sebe. Draténé Zlaby se spojuji

T-yacTb cosgaiTe NOCPeACTBOM Bblpe3aHus
6OKOBOM YacTM MNpOBOSIOYHOrO xenoba 1
B COOTBETCTBMM C [AaHHbIMU, MPUBOAMMbBIMU
B Tabnuue. KomuyectBo 30H, KOTOpble
HeobXxoaMMOo BbipesaTh Y NPOBOMOYHOIO Xeroba
2, Bcerga ocraetcs oduHakoBbIM. OcTatowmecs
GOKOBbIE CTOPOHbI COTHUTE, HANOXUB UX APYT Ha
apyra. MNpoBonoyHble xenoba coeanHSTCs Npu
nomouw DZCZ vinn DZS.

ici boky se ohnou

Pocet z6n k odfiznuti
KonnyecTtBo 30H,
nognexalynx Bblpe3aHuto
Bok
BokoBas yacTb

Sitka draténého Zlabu 2
LLinpuHa npoBonoyHoro
»xenoba 2

Dno
[Ho

50
100
150
200
250
300
350
400
450
500
550
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KFizeni vytvofime v principu stejné jako u T-kusu
(str. 9-4).

1. Vezméte potfebnou délku draténého Zlabu
a odfiznéte bok a dno podle udaju na strané 9-4.
2. Odfiznéte dno z draténych Zlabl 2 a 3 stejnym
zplsobem jako u druhého draténého Zlabu pfi
vyrabéni T-kusu (str. 9-4).

3. Ohnéte boky navzajem pres sebe.

4. Pripojte vSechny konce pomoci DZS, DZCZ nebo
S 35X200.

Dratény Zlab 1 | MpoBonoYHbIi xenob 1

[MepeceyeHusi cozgaBaite No TOMY Ke MPUHLMMY,
yTo My T-yacten (cTp. 9-4).

1. Bo3bMuTE NPOBOMOYHLIA Kenob U BblpexbsTe
BOKOBYIO YacTb U AHO B COOTBETCTBUW C AAHHBLIMMU,
npuseAeHHbIMU Ha CTp. 9-4.

2. BblpexbTe y NpoBOMoYHbIX Xenobos 2 n 3 AHo
TakuMm xe obpasom, Kak M y BTOPOro MNpoOBO-
noyHoro xenoba npu cosgaHum T-yactu (cTp. 9-4).
3. 3arHute GOKOBbIE CTOPOHbI, HANMOXWVB UX APYr Ha
Aapyra.

4. CoegnHuTe BCe KOHUbI Npu nomowwm DZS, DZCZ
nnm S 35X200.

Draténé Zlaby 2 a 3 | lMpoBonoyHble xenoba 2 n 3

Rozdily od 50 mm

Rozdily od 100 mm

Draténé ZzZlaby lze zuZovat, aby se daly pfipojit
k uzSimu dilu. Pro dosazeni zadaného vysledku
se vSechny kombinace zakladaji na nékolika
zakladnich principech.

» Odfiznéte potfebné zény ze dna a boku.
» Ohnéte bok na pozadovanou §itku.
* PFipojte konce pomoci DZRS, DZS a S 35X200.

[MpoBonoyHble xenoba MOXHO CyxaTb, 4TOObI
nx OblNO0 MOXHO noacoeauHUTb K Bonee y3kow
yactn. [na [OCTWXKeHWs 3agaHHOro pesynbrarta
BCE KOMOMHALMW OCHOBBLIBAOTCS Ha HECKOMNbKMX
OCHOBHbIX NPUHLMNAX.

* Bbipexbre HeobxoguMble 30HbI OTO AHa M MO
6okam xenoba.

« OTorHuTe GOKOBYK CTOPOHY Ha Tpebyemyto
LUMPUHY.

+ CoeguHuTe KoOHUbl mnpu nomowm DZRS, DZS
n S 35X200.
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STRIHANI A OHYBANI | PE3KA U U3MMBAHUE

Jakoukoli zménu Urovné Ize ziskat odfiznutim odpovidajici zény a ohybanim
draténého Zlabu v tomto misté az do dosazeni Zadaného tvaru.
K dodate¢nému zesileni se doporucuje pouziti spojovaci desky S 35X200.

Jllo6oe Uu3MeHeHMe YpOBHS MOXHO OCYLLECTBWUTb MOCPEACTBOM Bblpe3aHusi
COOTBETCTBYIOLLUEN 30HbI U M3rMBaHUsi MPOBOMOYHOMO xenoba B 3TOM MecTe
BMAOTb A0 AOCTWXKEHMS! 3a4aHHON hOpMbI.

[Ons  [OOMNOMHUTENbHOrO  YKPEMMEHWs PEKOMEHAYETCs  UCMonb3oBaHue
coeanHuTenbHon naHenu S 35X200.
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Nazev
HanmeHoBaHve

BEC

BEK

CTS

CTS
CTS/2
DHVT 06
DHVT 10
DL

DRIPN
DRIPN
DRT

DS

DSOS
DSS

DST

DSZT

DT

DT

DTBS

DU

DV

DVT

DVTI

Dz 110

Dz 35

DZ 60

Dz 60

Dz 85
DzCz
DZDN

DZL 30
DZL 35
DZL 60
DzZM
DZMD
DZMD 35
DzZPP
DZPP/2
DZRS
DZRSL 35
Dzs

DZSM 25
DzZsP
DZSP
DZSS 30
DzSz

Dzz

GZs

IBP

IBP

IBPP

IBPP
INOXCTS
INOXDSZT
INOXDT
INOXDZ 60
INOXDZCZzZ
INOXDZM
INOXDZMD
INOXDZRS
INOXDZS
INOXDZSP
INOXDZZ
INOXKL 60
INOXKLK
INOXKLO
INOXKLT
INOXKO 90
INOXKR
INOXKZ 60

9-8

str.
cTp.

7-24
7-24
3-5
8-16
3-7
3-14
3-14
3-6
3-15
8-17
3-9
3-8

3-3
3-4
3-3
3-9
8-15
8-15
6-19
1-18
3-10
3-10
2-5
2-4
2-4
8-14
2-5

2-9
2-3
2-3
2-3
2-7
2-7
2-8
2-8
3-7
2-7
2-7
2-3
2-9
2-7
8-14

2-8
27
3-19
7-17
7-28
7-17
7-28
4-11
4-12
4-11
4-7
4-8
48
48
4.8

4-8
48
49

4-10
49
49
4-5
46
44

Nazev
HaumeHoBaHve

INOXKZN 60
INOXLTS
INOXM
INOXMP 41X21
INOXMP 41X41
INOXO 90
INOXOH
INOXP 60
INOXPD
INOXPM 41
INOXPVL
INOXR 60
INOXS
INOXS 60X200
INOXS 6X10 M
INOXSK 60
INOXSO
INOXSO 90
INOXSPL
INOXSPLU
INOXSTS
INOXT
INOXUS
INOXV
INOXVKO 90
INOXVKR
INOXVMB
INOXVO 90
INOXVOH
INOXVPC
INOXVPCL
INOXVSO 90
INOXVT
INOXZT

IP 80

K

KDS

KKPP

KKPP

KKPR

KL 110

KL 60

KL 60

KL 85

KLBS 60
KLD

KLDI

KLDKP
KLDKR
KLDO
KLDOV
KLDS
KLDSK
KLDSL
KLDSV
KLDT

KLG 100
KLG 150
KLG 200
KLGKR 100
KLGKR 150
KLGKR 200
KLGOB 100
KLGOB 150
KLGOB 200
KLGS1 100
KLGS1 150
KLGS1 200
KLGS2 100
KLGS2 150

str.
cTp

4-4
4-11
4-12
4-12
4-12
4-5
46
47
4-13
4-11
4-13
4-10
4-11
4-4
4-13
47
4-10
4-5
4-10
4-10
4-12
46
4-10
4.7
45
46
4.8
4-5

7-11
7-23
4-5
4-6
4-12
3-14
1-18
1-10
7-15
7-25
7-24
6-5
6-3
8-14
6-4
8-14
6-11
6-9
6-13
6-12
6-12
6-14
6-11
6-13
6-14
6-12
6-12
6-28
6-29
6-30
6-31
6-32
6-32
6-31
6-32
6-32
6-28
6-29
6-30
6-28
6-29

Nazev
HaumveHosaHwe

KLGS2 200
KLGT 100
KLGT 150
KLGT 200
KLISVSB
KLKR
KLOB
KLOBE
KLOBH
KLOBL
KLOBS
KLOBSI
KLOBSV
KLODP
KLOKR
KLOOV
KLOPG
KLOSK
KLOT
KLS
KLSKR
KLSOB
KLSS 1
KLSS 2
KLSSV
KLST
KLT

KO 90
KOCL
KOPB
KOPS
KPBSKL
KPP

KPP

KPP 65
KPPCAT 6
KPPCL
KPV
KPV
KPVCL
KPVV
KR

KRS
KRSBS
KSBS
K8V

KZ 110
KZ 110X6
KZ 15

KZ 35

KZ 60

KZ 60

KZ 85
KZI 35
KZI 60
KZI 60
KZI 60X6
KZN 60
L25

L 25X50
L 50X50
LTS

LTS
LTS/2

M

M

MDP
MDS
MDV

MP 41X21

cTp.
str.

6-30
6-31
6-32
6-32
6-25
6-8
6-16
6-16
6-8
6-18
6-16
6-8
6-17
6-19
6-18
6-21
6-33
6-19
6-18
6-23
6-24
6-24
6-23
6-23
6-24
6-24
6-8
1-15
1-15
6-20
6-25
8-15
7-15
7-25
7-27
7-27
7-26
7-16
7-25
7-26
7-27
1-16
3-6
8-16
8-15
1-3
1-9
1-10
1-12
1-6
1-7
8-14
1-8
1-3
1-4
8-14
1-4
1-11
3-16
3-16
3-16
3-5
8-16
3-7
3-21
8-18
1-19
1-20
1-20
3-17

Nazev
HanmeHoBanve

MP 41X21X1.50
MP 41X41

MP 41X41 D
MPCL

MPZ 41X21
MPZ 41X41
MPZ 41X41 D
4

NP 15X30

NP 21X41

NSV 300

NVP 300

0 90

OBB

OBB

ODM

OH

OKSPL
OKSPLU
OKSPS
OKSPSU
OKSPT

0zZB

0zZG

0ozs

P

P

PANDORA
PANDORA SET
PANDORA VP 300
PD

PD

PIK

PIKE

PIKI

PIKL

PIKLI

PIKO

PIKS

PIKS 2

PKC1 model H
PKC1 model H
PKC1 model RU
PKC1 model RU
PKC1 model RU
PKC2 model H
PKC2 model H
PKC2 model RU
PKC2 model RU
PKC2 model RU
PKK

PKKDI 130
PKKDI 205
PKKE

PKKOH

PKKP

PKKPK
PKKPK/2
PKKPRZ

PKKR

PKKSP

PKKSV

PKKT

PKKVNE
PKKVNI

PKPP

PKPP

PKPPCL

PM

PM 41

cTp.
str.

3-17
3-17
3-17
3-10
3-17
3-17
3-17
3-4
3-5

7-22
7-21
1-14
7-16
7-28
7-24
1-16
3-11
3-11
3-12
3-12
3-13
6-20
6-33
6-25
1-20
2-8
7-8
7-13
7-9
3-21
8-19
7-5
7-7
7-5
7-6
7-6
7-7
7-7
6-13
6-9
6-14
6-21
6-26
6-35
6-9
6-14
6-21
6-26
6-35
5-3
5-7
5-7
5-5
5-4
5-6
5-6
5-6
5-7
5-6

5-5
5-4
5-4
5-4

7-15

7-25

7-26

3-20

3-20

Nazev
HanmeHoBaHnve

PMP 41
PP

PS

PV

PVL

PVL
RSA
RSA

RV

S

s

S 110X200
S 110X200
S 15X200
S35

S 35X200
S 60

S 60X200
S 60X200
S 85

S 85X200
S 85X200
SDBS 60
SDHIVT
SDHS
SIL

SIVT

SK

SKD
SKHG
SKHS
SKL 60
SKUB
SKVB
SKVG
SKVS
SMA

SO 90
socL
SPIVT
SPL
SPL
SPLCL
SPLU
SPRL
SPRP
SPs
SPsU
SPT

SR

STS
STS

su

SUP
SuP
SUPG
sv

sv

SV 300
svc
sveL
SVDRB 25
SVDRB 40
SVDRS
SVK
SvpP
SVP V6
SVPB 25
SVPB 25
SVPIP

cTp.

3-20
1-20
1-20
1-20
3-21
8-19
3-6
8-17
1-19
3-21
8-18
1-9

1-12
1-6
1-6
1-7
1-7
6-3
1-8
1-8
6-4

8-15

3-14

3-12

7-24

3-14

1-18

1-19

6-34

6-25
6-6

6-20

6-20

6-34

6-25

8-18

1-14

1-15

3-15

3-11

8-17

3-10

3-11

6-19

6-19

3-12

3-12

3-13

1-18
3-3

8-16

1-17
6-9

8-16

6-34

3-21

8-18

7-22

7-10

7-23

6-20

6-20

6-25

7-10

7-12

7-15

6-21

6-25

7-13
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Nazev
HanmeHoBaHve

SVPIP V6
T

TAP

TZ

TZ 130
UIVT 1
UP

us

\Y

\Y

Vv

VBS
VDKV
VDPV
VDTV
VIG
VIGSV
VKL
VKL
VKL
VKLD
VKLD
VKLDT
VKLDT
VKO 90
VKR
VMB
VO 90
VOH
VP 300
VPC
VPC V6
VPCIP
VPCL
VPCL 2
VPK
VPKK
VPKKOH
VPKKVNE
VPKL
VR

VS 41
VS 41X16
VS 41X45
VSO 90
VT

VU

VU

VU
Vubz
VUDZ 35
VUO
VUoO
Z25

Z 50
ZPV
ZPV
ZR

zZT

zZT
ZVNE
ZVNE
ZVNI

str.
cTp.

7-15
1-16
7-8
3-4
3-4
3-15
1-17
3-4
1-13
2-6
6-7
8-16
7-24
7-13
7-13
6-31
6-31
6-12
6-17
6-24
6-13
6-18
6-13
6-18
1-15
117
3-8
1-14
1-17
7-21
7-10
7-15
7-11
7-20
7-22
7-10
5-3
5-5
5-5
7-20
7-21
3-18
817
8-17
1-14
1-17
13
3.7
6-7
2-6
2-6
1-13
6-7
3-16
3-16
7-16
7-27
7-8
3-4
8-18

3-3
3-3



